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	成果简介：
	本项目来源于广东省特种设备检测研究院下达的科技项目，项目名称为“基于振动分析的管道清洗器定位方法研究及检测装置开发”（编号：2023CY-1-02）。涉及压力管道运维管理技术，以管道清洗器堵塞位置检测为目标，采用检测方法研究、检测装置开发、现场测试相结合的研究方法，主要研究以下内容：
（1）管道清洗器的不拆管无损定位方法研究：采用锤击法对管道进行脉冲激励，综合分析管道清洗器堵塞位置对三轴振动方向锤击振动频率沿管道轴向变化规律的影响规律，提出清洗器位置检测新方法；
（2）便携式管道清洗器定位装置研制：基于清洗器定位检测方法，开发管道清洗器定位检测装置，包括施振力锤、振动测量模块和手持式智能终端应用程序（APP）；
（3）管道清洗器现场定位试验及准确性验证：对开发的装置在石化企业进行现场验证，优化定位方法和定位装置，提高清洗器定位准确性。
项目的开展可为管道安全运行、高效管理提供坚实的技术保障和支持。
技术指标：
适用于外径φ200~φ400mm的管道；堵塞定位准确度可达到±2m（收振动测量节点布置的间距影响）；振动测量模块频率测量范围覆盖10~1000Hz，振动测量模块采样率2000次/通道/秒；振动加速度幅值测量范围±2.5m/s2。
经济指标：
项目成果在3家单位进行了试用和推广，出具了用户使用报告，满足了用户应用要求。


